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Nossa Historia Our History

Fundada em 1978 em Santo André - SP, executando e fornecendo usinagem de pegas em geral.

Em 1993 sob nova diregao e ocupando uma area de 300 m?voltou-se paraa confecgao de ferramentas de corte, dobra e repuxo, progressivas e
dispositivos de controle.

Para atender auma demanda de mercado, em 1998 especializou-se em desenvolvimento e confecgao de protétipos metalicos. Nesse mesmo
ano expandiu suas atividades e construiu uma nova area de 1.400 m2 que possibilitou confeccionar as ferramentas com estruturas fundidas
de médio porte.

Em 2000, atendendo a uma necessidade do mercado, construiu e passou a ocupar uma area de 2.500 m?® e adquiriu novas e sofisticadas
magquinas para confecgao de ferramentas de até 12 toneladas e trabalhou arduamente, sendo uma das primeiras ferramentarias a ser
certificada pela norma ISO 9002.

Movida pela agdo administrativa estratégica, ousou e adquiriu em 2005 um novo terreno. Construiu em 2006 uma nova area de 2.200 m? para
expandiras operagdes adequadas para montagem e ajuste das novas ferramentas.

Em 2007 ocupou a nova area e implementou um amplo programa de aquisicdo de modernos equipamentos para confeccionar ferramentas de
até 20 toneladas de peso total.

Em 2015 ousou em investirem um parque industrial de prensas formando o maior centro de try-out da américa latina objetivando fornecer
mais qualidade aos Clientes.

Foundedin 1978 in Santo André — SP, performing and supplying machining of parts in general.

In 1993, under new management and occupying an area of 300 sf, it turned to the manufacture of cutting, bending and drawing tools,
progressive tools and control devices.

To meet a market demand, in 1998 it specialized in the development and manufacture of metallic prototypes. That same year, it expanded its
activities and built a new area of 1,400 sf that made it possible to make the tools with medium-sized cast structures.

In 2000, meeting a market need, it built and began to occupy an area of 2,500 sf and acquired new and sophisticated machines for making tools
of up to 12 tons and worked hard, being one of the first tooling shops to be certified by the ISO 9002 standard.

Moved by strategic administrative action, she dared and acquired a new plot of land in 2005. In 2006, it built a new area of 2,200 sf to expand the
operations suitable for assembly and adjustment of the new tools.

In 2007 it occupied the new area and implemented a broad program of acquisition of modern equipment to manufacture tools of up to 20 tons of
total weight.

In 2015, it dared to investin an industrial park of presses, forming the largest try-out center in Latin America, aiming to provide more quality to
Customers.
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Realiza 1° 151’98‘ . Realiza o 3° grande investimento 2006
ea‘ 'Za grande |r,1vest|mer;t:o 2 construindo uma nova area com 2.500 m? Realiza o 4° grande investimento 2021
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Fundacéo iniciou protétipos de pegas metaélicase It makes the 3rd major investment by building a 4.300m ontrole acionério tota. pela
Foundation ferramental de médio porte new area with 2,500 sf and producing large Makes the 4th major investment building Familia Tomazetti
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Nova administragéo ) 2000 . Realiza o 3° grande investimento Realiza o 5° grande investimento na Inicio de prestagao de servigos em
New administration Reallz’a 2° grande mvesglme‘nto c.ons'trumdo uma construindo uma nova area com 2.500 compra de 6 prensas para try-out entre estamparia de pegas metalicas
nova area com 1.100 m". Foi a primeira empresa m? e produzir ferramental de grande 2000 e 600 toneladas Beginning of services in stamping of
brasileira de ferramentaria a ser certificada da porte. Makes the 5th major investmentin the metal parts
norma internacional de qualidade 1ISO 9000 It makes the 3rd major investment by building purchase of 6 presses for try-out between 2000
Makes 2nd major investment building a new area with a new area with 2,500 sf and producing large and 600 tons
1,100 sf. It was the first Brazilian tooling company to be tooling.

certified by the international quality standard ISO 9000.
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GRUPO GASPEC esta localizado no Estado de Séo
Paulo no municipio de Santo André do ABC paulista.
Regiao consider@\da como o “Berco da industria
automobilistica br sjleira”, suprida de mao-de-obra
especializada e fornecedores chave.

A

GASPEC GROUP is in the State of Sao Paulo, Brazilin
the municipality of Santo Ajdré, ABC region. Region
considered as the "Cradle of the Brazilian
automobile industry', supplied with specialized
labor and key suppliers.




AREA CONSTRUIDA 3,000 m

BUILT AREA
3,000 sf
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TOIAL AREA

4,000 sf
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350,000/ano0
CAPACITY IN HOURS
390,000/year
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FERRAMENTARIA
Die shop
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Engineering




Engineering

SIMULACAO ar PROJETOS

. s FEASIBILITY 3D/2D . . CAD-CAM
Simulation / Mathoa Plar / Die Design / /

2

CATIA

«® ® Innovation Starts Here

N/ | WORKXPLORE

“Dynaform |WX

e\/"' ‘ PAM-STAMP

Engineering (22.000 hours/year
Program Management: 4.000 Hours
Part Simulation: 6.000 Hours
Die Process: 4.000 Hours
Die Design: 8.000 Hours
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USINAGEM

Machining

N

USINAGEM

Machining.

FERRAMENTARIA

Die shop

Capacidade Horas Ano = 39.494 78.989 118.483
Capacidade Horas Més =  3.291 6.582 9.874
TIPO Marca Denominacdo Dimensdo |Quantidade| 1 Turno |2 Turnos| 3 Turnos

x - - - - - =

CNC FEELER Portal 4200 X 2400 2 387 774 1.162
CNC FEELER Portal 3200 X 2400 1 194 387 581
CNC FEELER Portal 3200 X 1900 1 194 387 581
CNC EUMACH Banco Fixo 3000 X 1000 1 194 387 581
CNC CME Banco Fixo 3000 X 1200 1 194 387 581
CNC FEELER Convencional 1500 x 760 2 387 174 1.162
CNC FEELER Convencional 1000 x 500 2 387 774 1.162
CNC DYNA MITE Convencional 800 X 500 1 194 387 581
MANDRILADORA Z0CCA Convencional 1500 X 1000 1 194 387 581
MANDRILADORA ; JIAODA KUNIJI Convencional 2000 X 2000 1 194 387 581
EROSAO - - - 4 774 1.549 2.323




'Machining:

FERRAMENTARIA | «f

FERRAMENTARIA
Die shop.

Die shop

Capacidade Horas Ano - 58.080 116.160 174.240
Capacidade Horas Més - 4.840  9.680 14.520

TIPO Marca Denominacgdo Dimensdo |Quantidade| 1 Turno |2 Turnos| 3 Turnos

T - - - - - - -

FERRAMENTARIA | Ferramenteiro | Corte DobraeRepuxo i i 2> | 48401 9.680:  14.520




PRENSAS @ &

FERRAMENTARIA
Die shop.

Capacidade Horas Ano - 25.555 51.110 76.666
Capacidade Horas Més -» 2,130  4.259 6.389 |

TIPO Marca Denominagio Dimensdo |Quantidade| 1 Turno |2 Turnos| 3 Turnos

T - - - - - - -
PRENSA SCHULER | Dupla Agdo 1600 Ton : 3660 x 2440 194 387 581
PRENSA SCHULER ' Simples Ao 600 Ton | 3350 x 2135 968  1.936 2.904
PRENSA CALENDE _ Simples Acfio 1000 Ton: 4200 x 2200 194 387 581
PRENSA CLEARING ' Simples Agdio 2000 Ten! 6000 x 2500 194 387 581
PRENSA HILO  Simples Acfio 1000 Ton: 3600 x 1900 194 387 581
PRENSA IONASA | Simples Ac&o 400 Ton | 2000 x 1500 194 387 581
PRENSA SCHULER : Simples Acdo 200 Ton : 2700 x 1200 387
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MITUTOYO B251

3D SCANNER Q-FLASH
HEXAGON

BROWN & SHARPE — GLOBAL
1000 X 1500 X 3000

METROLOGIA

CMM LABORATORY



CLIENTES
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PARCEIROS

[ Minas Gerals-Brazil |

) FCA  ysmmas U

CUSTOMERS AND PARTNERS

" Rio de neiro-Brazil |
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EXPERTISE

Control Arm
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EXPERTISE
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TRAILING ARM
ROLLED TUBE FOR SUSPENSION
STAMPED IN SIX OPERATIONS
REDUCED FIVE OPERATIONS



BRANCARD

EXPERTISE TAILORED BLANK SF
ZAITEN

FOUR OPERATIONS CX2 TANDEN
BLANK+FOUR

OP40

Material DP800

Weld Zones




EXPERTISE HARD PARTS MATERIAL 07\

DP 1000

TAILORED BLANK
DP 450 + DP800




EXPERTISE PARTS A6

REAR BACK PANEL

TRACTOR PANEL




EXPERTISE PROGRESSIVE DIES /5N
LARGE AND SMALL SIZES




EXPERTISE  cAR SUSPENSION PARTS /05N
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FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED

sTeLUANTIS
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FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED




FCA - JEEP RENEGADE
FCA - FIAT TORO

FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED

HONDA.

HONDA NEW CIVIC
2015

@ FIAT PICK-UP STRADA




FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED
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HONDA BROS
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FERRAMENTAL DESENVOLVIDO

TOOLING DEVELOPED
EXPORTACAO - EXPORTATION

\ - FORD RANGER

EXPORTACAO
ARGENTINA




@ TOYOTA COROLLA

TOYOTA
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FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED
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FIAT PALIO
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FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED

FIAT UNO

@ FIAT IDEA
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Aﬂﬁ FEL PROGRAMA Volkswagen Constellation

FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED

PROGRAMA SFTP Mercedes-Benz (Brasil-Alemanha)

! i SUPORTE FAROL - RH

SUPORTE FAROL - LH

W SUPORTE FAROL - RH
’-n
b

Mercedes-Benz

SUPORTE FAROL - LH

COLUNA"B" - RH/LH




FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED




FERRAMENTAL DESENVOLVIDO
TOOLING DEVELOPED
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BUREAU BRASILEIRO DE

| VERIFICAGAO DA QUALIDADE

J FERRAMENTARIA GASPEC LTDA.

| AVENIDA NOVO HORIZONTE N 2 255 - VILA SACADURA CABRAL.
CEP: 09.060-820 ~SANTO ANDRE - SP.
CNPJ: 03.635.958/0001-47
BRASIL

‘ BBV QUALIDADE CERTIFICA QUE O SISTEMA DE GESTAO DA ORGANIZACAQ ACIMA FOI AUDITADO E FOI COMPROVADO
QUE CUMPRE OS REQUISITOS DA NORMA DETALHADA ABAIXO.

1SO 9001:2015

‘ ESCOPO DE CERTIFICACAO

“CONSTRUCAO E COMERCIALIZACAO DE DISPOSITIVOS E ESTAMPOS DE CORTE, DOBRA, REPUXO, PROGRESSIVO E
PROTOTIPOS METALICOS”.

| N° CERTIFICADO: SQ-972/2024

| EMISSAO CERTIFICADO: 20/09/2024 CONCESSAO DO CICLO DE CERTIFICACAO: 14/12/2001
H VENCIMENTO CERTIFICADO: 21/09/2025 VALIDADE CICLO DE CERTIFICACAO: 21/09/2027

ESTE CERTIFICADO E VALIDO E MANTEM-SE VALIDO SUJEITO AS AUDITORIAS DE ACOMPANHAMENTO SATISFATORIAS.

\ SANTO ANDRE, 20 DE SETEMBRO DE 2024

-
\ 74 2
\ Viviane Campos Ribeiro
Gerente Administrativo

REVISAO 00

F0-174 - REV.11

BBV Qualidade Ltda —~ ME — CNPJ: 25.129.457/0001-21

Avenida Industrial, n® 1680 — Sala 612, T2 — 06° Andar, CEP: 09080-501
Bairro Campestre, Santo André — Sdo Paulo - SP



Mauricio Tomazetti - CEO
AN osricavor

THANK YOU SO MUCH! L| 1551199078508

mauricio@gaspec.com.br

Comercial

Y +55 1144218701

ﬁ vendas@gaspec.com.br

9 https://maps.app.goo.gl/Hz3j7gRalQf66qJUA

https://www.gaspec.com.br/

https://www.linkedin.com/company/ferramentaria-
gaspec/about/?viewAsMember=true



https://www.linkedin.com/company/ferramentaria-gaspec/about/?viewAsMember=true
https://www.linkedin.com/company/ferramentaria-gaspec/about/?viewAsMember=true
https://www.gaspec.com.br/
https://maps.app.goo.gl/Hz3j7gRaTQf66qJUA
mailto:mauricio@gaspec.com.br
mailto:vendas@gaspec.com.br
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